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FORORD

Denna kvalitetshandbok for energitorv har tagits fram i
samarbete mellan torvproducenter och -anvéandare i
Ostersjoomradet i form av ett projekt vid Nordisk Innovations
Center (f.d. Nordtest). Projektet ingick i programmet
Development of Standards to Achieve  Market
Harmonisation in Bioenergy Field och finansierades av
Nordiska Ministerrddet inom ramen for energisamarbetet i
Ostersjpomradet (BASREC — Baltic Sea Region Bioenergy
2002-2005 Co-operation).

Denna kvalitetshandbok for energitorv har utarbetats av Eija
Alakangas (VTT) i samarbete med foljande personer: Timo
Nyrénen och Jaakko Lehtovaara (Vapo Oy), Matti Nuutila
(Finsk Energiindustri rf), Jaakko Silpola (Turveteollisuusliitto
ry), Pertti Leino (Pdyry Energy Oy (f.d. Electrowatt-Ekono
Qy), foretrédare for finska biobransleanvandargruppen), Erki
Niitlaan (Estlands torvférening), Valerijs Kozlovs, Valdis
Polmanis och Zigfriidz Juras (Lettlands torvproducenter),
Nina Haglund (NAH Consulting), Thomas Jonsson
(Jamtkraft), lvana Abrahamsson (R&asjo Torv), Jiiri Loosaar
(Tallinns tekniska universitet), Akadiy Lyubimitsev, Vladimir
Zeleniy och Alexander Zharov (Gatshina Peat Resources),
Max Nitschke (Elsam Engineering) och Mads Schreiber
(Nordic Innovation Centre).

De finska, estniska, lettiska, litauiska, ryska och svenska
torvindustriférbunden och finska biobransleanvéandar-
gruppen samt Finsk Energiindustri rf har deltagit i arbetet
genom att kommentera textutkasten och satta gransvarden
for egenskaperna.

Kvalitetshandboken baserar sig pa de tekniska speci-
fikationerna for fasta biobrénslen (CEN/TC335) och de
finska kvalitetsanvisningarna for branntorv som tillampats i
Finland sedan 1989.

De parter som undertecknat denna kvalitetshandbok for
energitorv rekommenderar att den tas i bruk vid leveranser

av energitorv fr.o.m. 1.9.2006. Handboken ersétter samtidigt
tidigare anvisningar om kvalitetsanalys av branntorv. Det
rekommenderas att handboken tillampas i alla leveransavtal
rérande energitorv som ingas efter namnda datum. | frga
om gallande avtal rekommenderas att handboken ersatter
de gamla kvalitetsanvisningar som hor ihop med avtalen och
att avtalen andras och kompletteras pa det satt som den nya
handboken forutsétter.

Saljaren och koparen kommer fran fall till fall Gverens om
tidtabellen for ibruktagandet av handboken.

Helsingfors 1.9.2006

FINSK ENERGIINDUSTRI RF

Juha Naukkarinen

verkstallande direktor

SKOGSINDUSTRIN RF

Anne Brunila

verkstallande direktor

TURVETEOLLISUUSLIITTO RY

Jaakko Silpola
verkstallande direktor
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INLEDNING

Torv bestar i huvudsak av doétt organogent, véxtbaserat
material, som bildas under mycket fuktiga forhallanden. Ny
torv bildas pa torvmossens yta och ju lagre ner torviagret
finns desto aldre &r det. Torv &r langsamt fornybar biomassa
som kan anvandas p& manga olika satt, sarskilt for
energiproduktion och vaxtproduktion. Torvproducenterna
har forbundit sig att iaktta principerna for fornuftig
anvandning av torvmossarna [8].

Bransletillgdngen och anvandarsakerheten forbattras och
branslekostnaderna och de skadliga miljokonsekvenserna
minskar nar tra- eller vaxtbiomassa branns tillsammans med
torven. Som energikalla paminner torv mycket om trd, och
de brénns ofta tillsammans i samférbranningsanléaggningar.
Nar torv anvands som energikélla tillsammans med fasta
biobranslen effektiveras forbrédnningen och minskar
korrosionen och slaggbildningen [10]. Med hjalp av torv kan
angans temperatur hojas och elproduktionens effektivitet
forbattras betydligt.

Torv &r latt att lagra t.o.m. flera ar, s& den kan anvéndas for
att sakerstalla bransletillgangen. Torvens fukthalt ar relativt
stabil, 35-45% vintertid, medan trabranslena ofta &ar for
fuktiga just vintertid, d& efterfrdgan pa energi ar som storst.
Nar torv blandas med trabrénsle eller véxtbiomassa,
stabiliseras brénslets genomsnittliga fukthalt. Tra- eller
vaxtbiomassa kan ocksd blandas med torv vid pellet- och
brikettproduktion.

Torv anvands allmant fér energiproduktion i Finland,
Sverige, Estland, Vitryssland, Ukraina, Lettland, Litauen,
Ryssland och Irland.

Energitorv &r ett lokalt, fast brénsle, som anvéands i form av
frds- och bittorv samt torvbriketter och torvpelletar.
Energitorv anvands i huvudsak for kombinerad varme- och
elproduktion, men torvbriketter, -pelletar och bittorv anvands
ocksd i hushallen.

Denna kvalitetshandbok géller endast energitorv. Om
branslet bestar av en blandning av torv och fast biomassa,
kan denna handbok anvandas for Kklassificeringen
tilsammans med den tekniska specifikationen CEN/TS
14961 [6]. De procentuella andelarna av olika material skall
uppges innan de blandas.

1 TILLAMPNINGSOMRADE

Denna kvalitetshandbok faststéaller de forfaranden som skall
anvandas for att bestamma kvaliteten pa energitorv som ar
foremal for handel samt for att sékerstalla kvaliteten och for
kvalitetsstyrning.

ANM. 1: Energitorv ar férenad med viktiga hélso-, sékerhets-
och miljosynpunkter som maste uppmarksammas sarskilt.
Dessa omstandigheter omfattas emellertid inte av denna
kvalitetshandbok.

ANM. 2: Om EU:s lagstiftning om utslappshandel d4ndras méaste
andringarna beaktas och handboken &ndras pa mot-
svarande satt.

2 HANVISNINGAR

Denna kvalitetshandbok innehaller uppdaterade och icke
uppdaterade hanvisningar till andra publikationer som
paverkar innehdllet i denna kvalitetshandbok. Hanvis-
ningarna anges pa berorda stallen i texten och i slutet av
texten finns en kallférteckning som forklarar hanvisningarna.
Ifall hanvisningen &r daterad tillampas senare &ndringar
eller nya upplagor av publikationen som en del av denna
kvalitetshandbok endast i det fallet att det namns
uttryckligen. Nar det galler icke daterade héanvisningar
tillampas den senaste versionen.
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Tabell 1. Forteckning 6ver standarder och tekniska specifikationer som géller bestamning av egenskaper hos bréanslen.

Egenskap

Standard/Teknisk specification

Total fukthalt vid mottagning (Mar)

Solid Biofuels — Methods for the determination of moisture content — Oven dry method.
Part 1: Total moisture — Reference method (CEN/TS 14774-1)

Solid Biofuels — Methods for the determination of moisture content — Oven dry method.
Part 2: Total moisture — Simplified method (CEN/TS 14774-2)

Solid Biofuels — Methods for the determination of moisture content — Oven dry method.
Part 3: Moisture in general analysis sample (CEN/TS 14774-3)

Askhalt (A)

Solid Biofuels — Method for the determination of ash content (CEN/TS 14775)

Effektivt varmevarde (qp netq)

Solid Biofuels — Method for the determination of calorific value (CEN/TS 14918)

Partikelstorleksférdelning (P) och
mangden fint material (F)

Solid Biofuels — Methods for the determination of particle size distribution. Part 1:
Oscillating screen method using sieve apertures of 3,15 mm and above (CEN/TS
15149-1)

Solid Biofuels — Methods for the determination of particle size distribution. Part 2:

Vibrating screen method for using sieve apertures of 3,15 mm and below (CEN/TS
15149-2)

Kompaktdensitet (DE)

Solid Biofuels — Methods for the determination of the particle density, (CEN/TS 15150)
— under beredning (géller endast briketter)

Skrymdensitet (BD)

Solid Biofuels — Methods for the determination of bulk density (CEN/TS 15103), (galler
endast pelletar och briketter), laboratorieskala

Bestamning i fordon: ISO 1013 eller SS 187178 (for handel)

Mekanisk hallfasthet hos pelletar
och briketter (DU)

Solid Biofuels — Methods for the determination of the mechanical durability of pellets
and briquettes. Part 1: Pellets (CEN/TS 15210-1), Part 2: Briquettes (CEN/TS 15210-2)
— under beredning

Kol- (C), vate- (H) och kvéave- (N)
halt

Solid Biofuels — Determination of total content of carbon, hydrogen and nitrogen —
Instrumental methods (CEN/TS 15104) — under beredning

Solid mineral fuels — Determination of total carbon, hydrogen and nitrogen content —
Instrumental methods (ISO/TS 12902:2001)

Svavel- (S) och klor- (CI) halt

Solid Biofuels — Determination of total content of sulphur and chlorine (CEN/TS 15289)
— under beredning

eller

Standard test methods for sulphur in the analysis sample of coal and coke using high
temperature tube furnace combustion methods (ASTM D 4239)

Askans smaltférlopp

Solid Biofuels — Method for the determination of ash melting behaviour — Part 1:
Characteristic temperatures method (CEN/TS 15370-1) — under beredning

Solid Mineral fuels — Determination of fusibility of ash — High temperature tube method
(1SO540)

Testning av fasta bréanslen: Determination of fusibility of fuel ash (DIN 51730)

Huvudelement (Al, Si, K, Na, Ca,
Mg, Fe, P och Ti)

Solid Biofuels — Determination of major elements, (CEN/TS 15290) — under beredning

Sparelement (As, Ba, Be, Cd, Co,

V och Zn)

Cr, Cu, Hg, Mo, Mn, Ni, Pb, Se, Te,

Solid Biofuels — Determination of minor elements, (CEN/TS 15297) — under beredning

Omrakning av analysresultat till
olika provtillstand

Solid Biofuels — Calculation of analyses to different bases (CEN/TS 15296)
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3 TERMER OCH DEFINITIONER

I denna kvalitetshandbok anvands sadana termer och
definitioner for att beskriva egenskaper hos bransle som
ingér i den tekniska specifikationen CEN/TS 14588 [7], och
dessutom géller de féljande endast torv.

ANM. 1: | detta dokument betyder total vatehalt vate i organo-

gent och icke organogent material som ingar i branslet (med
undantag for det vate som ingar i fukt).

ANM. 2: Siffrorna hanvisar till termer i den engelsksprakiga
publikationen.

3.1 biobransle

bransle som direkt eller indirekt producerats ur biomassa

[71.

3.2 biomassa

material av biologiskt ursprung med undantag fér material
som &r inb&ddade i geologiska formationer och fossiliserade
material [7].

3.3 kund

foljande aktor i brénsleleveranskedjan [8].

3.4 leveransavtal

avtal om handel med bransle, dér brénslets ursprung,
kvalitet och mangd samt leveransvillkoren bestams [8].

3.5 leveransparti

ett torvparti som ar foremal for vasentliga, regelbundet

Overvakade kvalitetskrav for energitorv.

ANM. 1: Ett leveransparti kan vara ett dverenskommet, enskilt
parti energitorv (t.ex. forpackat, som skeppslast eller
l&ngtradarlass), eller en fortidpande leverans dér flera lass

levereras till slutanvandaren under en dverenskommen
tidsperiod (vanligtvis dagligen eller varje vecka).

ANM. 2: Vid fortldpande leverans &r ett leveransparti den
mangd energitorv som levereras under 24 timmar, om inte
leverantéren och slutanvéandaren kommer 6verens om
nagot annat [1]. Om leveranspartiet vid fortlopande leverans
ar storre &n 2000 m3 under 24 timmar, rekommenderas att
det indelas i tva eller flera enskilda partier.

3.6 slutanvandare

en kund (privatperson, foretag, anlaggning e.d.) som
anvander bransle for att producera energi [8].

3.7  energitorv

torvprodukt som ar avsedd for energiproduktion [1].

3.8  kvalitetssakringsintyg

ett av producenten/leverantéren daterat och undertecknat
dokument till aterforsaljaren eller slutanvandaren dar

handelsnamnet och det levererade partiets egenskaper
uppges [8].

3.9 fororeningar

annat material an tréa eller frusna torvklumpar.

EXEMPEL: Fororeningar ar sten, sand, metall, plast och
sndren.

3.10 frastorv
energitorv som producerats genom frasning av torv fran
torvmossens yta och torkning av den.

ANM. 1: | allmanhet torkas torven pa torvmossen med sol-
energi.

ANM. 2: Frastorvbitarna ar olika stora och innehaller i huvudsak
pulveriserad torv samt olika stora torvpartiklar.

ANM. 3: Forutom torvmaterial kan frastorv ocksa innehalla sma
mangder icke férmultnade eller daligt formultnade grova
vaxtdelar (Iagor, kvistar, tuvull 0.d.) liksom sm& mangder
féroreningar [1].

3.11 mosse

torvmosse, dar torv bildas [8].

3.12  aktor
foretag eller sammanslutning som ansvarar fér en eller flera
funktioner i torvleveranskedjan [7].

ANM.: Aktdren kan vara t.ex. en brénsleproducent eller en
underleverantor till torvlieverantéren.

3.13 oOverstora partiklar

andelen partiklar som Overskrider ett visst gransvarde [7].

ANM.: Overstora partiklar &r vanligen krossat tra fran
torvmossen eller frusna torvklumpar.

3.14 torv

férmultnat material som har bildats under mycket fuktiga
forhallanden

ANM. 1: En betydande andel bestdr av dott organogent,
vaxtbaserat material [8].

ANM. 2: Torvens — i synnerhet l&ngt formultnad torvs — kolhalt
och varmevéarde gor den lamplig for energiandamal.

ANM. 3: Torvens — i synnerhet delvis férmultnad ratorvs —
cellstruktur samt laga pH och naringshalt gor den lamplig
som véaxtunderlag for vaxtproduktion.

3.15 torvbrikett

komprimerad energitorv, som har pressats av pulveriserad
torv med hjalp av eller utan bindemedel till kub- eller
cylinderformade bitar, vilkas diameter eller minsta maétt
Overstiger 25 mm [7].
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ANM. 1: Torvbriketter innehaller ocksd sma& mangder fint
material som uppstar vid produktionen och behandlingen.

ANM. 2: Ramaterialet till briketter kan vara torv eller en
blandning av trAbiomassa, vaxtbiomassa och torv.

ANM. 3: Torvbriketter framstalls vanligtvis med kolvpress.

3.16 torvpellet

komprimerad energitorv som har framstéllts av mald torv
med hjalp av eller utan bindemedel vanligtvis till
cylinderformade bitar med en typisk diameter p& 6-25 mm
med krossade &ndor [7].

ANM. 1: Torvpelletar innehaller ocksd sma maéangder fint
material som uppstar vid produktionen och behandlingen.

ANM. 2: Ramaterialet till pelletar kan vara torv eller en
blandning av torv och trabiomassa eller vaxtbiomassa.

ANM. 3: Torvpelletar framstélls vanligtvis med matris.

3.17 torvmosse

ett omrade med eller utan vaxtlighet vars ytlager bestar av
torv som bildas naturligt [9].

3.18 leveransstalle

leveransstélle som uppgetts i leveransavtalet dar
aganderatten till och ansvaret for branslepartiet 6vergar fran
leverantéren till slutanvandaren, om inte nagot annat
Overenskoms [8].

3.19 producent

aktor som ansvarar for bransleproduktionen eller vilken
annan verksamhet som helst som syftar till att andra
branslets egenskaper [8].

ANM.: Producenten kan ocksa vara den som levererar branslet.

3.20 kvalitet

den man i vilken de naturliga egenskaperna uppfyller
kraven. 1SO9000:2000.

3.21 kvalitetssakring

den del av kvalitetsledningen som &r inriktad pa att inge
fortroende for att kvalitetskraven kommer att uppfyllas.
ISO9000:2000

3.22 kvalitetsstyrning

den del av kvalitetsledningen som &r inriktad pa att uppfylla
kvalitetskraven. 1SO9000:2000

3.23 aterforsaljare
leverantdr som levererar (vanligtvis forpackat) biobransle i
(smad) partier till slutanvandaren [8].

ANM.: Aterférsaljare levererar vanligtvis till privata hushalls-
konsumenter.

3.24 Dbittorv

energitorv som har producerats genom att torv tagits upp ur
torvmossen och bearbetats mekaniskt till bitar (t.ex.
cylinder-, kub- eller vagformade).

ANM. 1: Bitarna torkas med solenergi i huvudsak pé torv-
mossen.

ANM. 2: Torvbitarnas diameter och form ar tamligen jamn, men
bitarnas langd kan variera.

ANM. 3: Bittorv innehaller ocksa varierande mangder fint material
som har bildats i produktions- och behandlings-faserna samt
grova partiklar och sma& méngder féroreningar [1].

3.25 leverantor

aktér som ansvarar for leverans av energitorv [8].

ANM.: En leverantor kan ansvara for bransleleveranser fran en
kalla eller fran flera producenter direkt till slutanvandaren.

3.26 leveranskedja

den dvergripande processen for behandling och féradling av
ramaterialet till slutanvandaren pa leveransstallet [7].

4 SYMBOLER OCH FORKORTNINGAR

I denna handbok anvands i man av mojlighet symboler och
forkortningar enligt Sl-enhetssystemet [7].

d torrsubstans, torr

daf askfri torrsubstans

ar  vid mottagning

A askhalt (v-%, torr) *

p  densitet (kg/m3)

BD skrymdensitet (kg/m3) *

DE kompaktdensitet (vid mottagning) (kg/dm3) *
D  diameter (mm)*

DU mekanisk hallfasthet (v-%)*

E, energidensitet vid mottagning (MWh/m3 eller kwh/m?3
I6st matt (energi/volymenhet)

E  energidensitet (MWh/m3 eller kWh/m3 eller kWh/kg,
enheten anges inom parentes)*

mangden fint material (v-%)
langd (mm) *

o total fukthalt vid mottagning (v-%) av vatvikten
fukthalt (v-%)*

MD en enskild partikels storsta matt och summan av de
storsta matten (mm)

OP dverstora partiklar, (v-%)*

<y

P partikelstorleksférdelning (v-%)*

Op,net Effektivt varmevarde (MJ/kg eller MWh/t) vid konstant
tryck

Q  effektivt varmevarde (MJ/kg) vid konstant tryck*

*Med symbol och siffra anges egenskapens varde i tabellerna

3-6 och i vagledande bilaga A. Kemiska egenskaper anges

med kemiska symboler, t.ex. S (svavel), Cl (klor) och N (kvave),
och vardet anges efter symbolen.

ANM.: 1 MWh/t = 1 kWh/kg.
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5 PRINCIP

I denna kvalitetshandbok behandlas klassificering av torv
och kvalitetssékring inom torvens produktions- och
leveranskedja samt de uppgifter som skall anvandas vid
kvalitetsstyrning av energitorv.

Fortroende for branslets kvalitet skapas med féljande
metoder:

— brénsleleverantdéren  sékerstdller genom  kvalitets-
sakringsatgarder  kvaliteten p& branslet och pa
foretagets verksamhet i anslutning till torvproduktion
och/eller torvleveranser (7)

— transporten, hanteringen och lagringen av branslet skots
omsorgsfullt, och aktérerna dokumenterar dessa faser
)

— leverantoren ansvarar for kvaliteten pa det bransle som
levererats till slutanvandaren eller aterforséljaren och
utfardar ett kvalitetssakringsintyg (7)

— for kvalitetsbestamning av energitorv anvands tabellerna
3-6.

| kvalitetssakringsintyget skall néamnas

a) det land dar energitorven har tagits upp eller sélts forsta
gangen

b) handelsnamn

c) egenskaper.

Figur 1 beskriver olika slags leveranskedjor foér torv och
anger i vilket skede kvaliteten skall rapporteras och
kvalitetssakringsintyg utfardas. Ocksa andra slags leverans-
kedjor ar mdjliga.

LEVERANTOR SLUT-
Energitorv som lésgods ANVANDARE
R Energitorv-
Aktor producent Slut-
= leverantor anvandare
Torv- Aktor/er
mosse .
E,nrs_rg" Energitorv- Slut-
producenter leverantér anvandare
Forpackad energitorv
. Biobransle- Energitorv- L
Torv- Aktor producent/ &ter- 3 Slut-
mosse leverantor ! forsaljare I': anvandare
! i
| 1
v A
Kvalif akringsintyg Kvali akringsintyg

for bransles for branslet

Kvalitetssakring av energitorv

Figur 1. Exempel p& faserna i dokumenteringen och
utfardandet av kvalitetssakringsintyg i olika leveranskedjor.

6 SPECIFICERING OCH KLASSIFICERING
AV ENERGITORV

6.1 Handelsnamn pa bransle

Energitorv séljs i olika storlekar och former. Storleken och
formen paverkar hanteringen av branslet samt dess
forbranningsegenskaper. Bransle kan levereras t.ex. under
de handelsnamn som nadmns i tabell 2.

Tabell 2. De viktigaste handelsnamnen for energitorv.

Bransle Typisk storlek Normal
och form framstallningsmetod
Briketter Diameter eller Mekanisk pressning
minsta matt
>25 mm
Pelletar @ <25 mm Mekanisk pressning
Bittorv @ <80 mm Upptagning, bearbetning,
Cyinder-, kup- | Pressning il biar,
eller vagform vandning, harvning,
insamling och stackning
Frastorv @ <25 mm Frasning, vandning,
harvning, insamling och
stackning

6.2 Bestamning av egenskaper

De standarder eller CEN TC 335 - tekniska specifikationer
som skall anvandas for att bestimma egenskaperna raknas
upp i tabell 1. Torvpelletar, briketter samt bit- och frastorv ar
handelsnamn som vanligtvis anvands inom energi-
produktionen.

| tabellerna 3-6 uppraknas de egenskaper som skall
bestammas hos fdljande handelsnamn for energitorv:

briketter tabell 3
pelletar tabell 4
bittorv tabell 5
frastorv tabell 6

Om torvférbréanningsanlaggningen kraver briketter, pelletar
eller bittorv av sarskilt hég kvalitet, kan kvalitetsklasserna
véljas i vagledande bilaga A.

For alla egenskaper i tabellerna 3-6 har olika kvalitets-
klasser faststéllts. Energitorven specificeras genom att
adekvat kvalitetsklass anges sarskilt for varje egenskap.

En branslehelhet (t.ex. ett leveransparti eller transportlass)
hor till en viss kvalitetsklass i fraga om den granskade
egenskapen nar det genomsnittiga numeriska vardet for
egenskapen i frdga placerar sig mellan de givna grans-
vardena. Exempelvis i tabell 4 betyder fuktkvalitetsklass
M30.0 (< 30%) att den genomsnittliga fukthalten skall vara
under 30% for att branslet skall hora till denna kvalitetsklass.

Vid fortlopande leveranser rekommenderas att fukthalts-
vardena Overvakas for ett dverenskommet dagligt leverans-
parti/veckoleveransparti. Man kan komma Overens om att
uppféljning av det effektiva varmevardet samt svavel-, ask-
och kvavehaltsvardena skall ske minst en gang i manaden
och hagst en gang i veckan.

Om energitorv levereras frdn samma torvmosse, kan som

effektivt varmevarde samt svavel-, ask- och kvavehalts-

varden anvandas varden som uppmétts pa torvmossen i

fraga.

ANM.: Enskilda prov av samma brénslehelhet kan overskrida
kvalitetsklassens gransvarden, bara det genomsnittliga

vardet for de enskilda proven eller resultatet av upp-
samlingsprovet &r inom gransvérdena.
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Tabell 3. Kvalitetsklasser for briketter.

Huvudtabell
Ursprung: Ren energitorv eller blandning av féljande:
Tré- eller vaxtbiomassa specificerad enligt tabell 1 i CEN/TS 14961.
Respektive fraktions andel skall uppges
Handelsnamn (se tabell 2) Brikett
Matt (mm) Diameter (D) eller motsvarande (diagonal eller tvérsnitt)
D40 25<D<40 K
D50 40<D<50 D [o.
D60 50 <D <60 _ _
D80 60 <D <80
D100 80 <D <100
D125 100<D <125 ) }:’; DI%
D125+ > 125, faktiska véardet skall uppges
Léngd (L) L
L50 <50
L100 <100 &I | @I |
L200 <200 L L
L300 <300 Exempel pa briketter
Fukt (v-% vid mottagning)
M10 <10 %
M15 <15 %
M20 <20 %
g Aska (v-% av torrsubstans)
c A2.0 <2,0%
S la40 <4,0%
= |a60 <6,0%
a |aso <8.0%
° A10.0 <10 %
w A10.0+ > 10,0 % (faktiska vardet skall uppges)
Svavel (v-% av torrsubstans)
S0.15 <0,15%
S0.20 <0,20 %
S0.25 <0,25%
S0.30 <0,30 %
S0.35 <0,35%
S0.40 <0,40 %
S0.45 <0,45 %
S0.50 <0,50 %
S0.50+ > 0,50 % (faktiska vardet skall uppges)
Effektivt varmevéarde vid mottagning (MJ/kg (=MWhi/t) ®
Q18.0 >18,0 (> 5,0 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M10
Q16.2 > 16,2 (> 4,5 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M15
Q14.4 > 14,4 (> 4,0 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M20
Tillsatsdmnen (v-% av pressad massa)
Typen av och méngden hjélpamnen for pressningen, slaggférhindrande &mnen och andra eventuella tillsatsamnen, t.ex. dammférhindrande
amnen, skall uppges
Kvéave, N (v-% av torrsubstans)
N1.0 <1,0%
N1.5 <15%
N2.0 <2,0%
N2.5 <25%
N3.0 <3,0%
N3.0+ > 3,0 % (faktiska vérdet skall uppges)
2 | Kompaktdensitet (kg/dm®)
S |pEeos 0,80 to 0,99 kg/dm®
€ |oewo 1,00 to 1,09 kg/dm®
g’ DE1.1 1,10 to 1,19 kg/dm®
DE1.2 > 1,20 kg/dm®
Skrymdensitet vid mottagning (kg/m® [6st matt) | Rekommenderas att uppges om handeln sker pa& volymbasis
Askans smaéltférlopp (oxiderande atmosfér), Det rekommenderas att DT uppges om temperaturen &r <1100 °C
omvandlingstemperatur, DT, °C) ANM.: Det rekommenderas att alla uppmétta temperaturer och tillampade testmetoder (ISO eller
CEN) uppges.
Klor, CI (v-% av torrsubstans, %) Det rekommenderas att klorhalten uppges som n&gon av féljande kvalitetsklasser
Cl 0.03, CI 0.05, CI1 0.07, Cl 0.10 eller Cl 0.10+ (om CI > 0,10 % skall faktiska vérdet uppges)
@Minimikrav for effektivt varmevéarde (torrsubstans) > 18 MJ/kg.
Om torven fréses fére pressningen skall det uppges.
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Tabell 4. Kvalitetsklasser for pelletar.

Huvudtabell
Ursprung Ren energitorv eller en blandning av féljande:
Trabiomassa eller vaxtbiomassa specificerad enligt tabell 1 i CEN/TS
14961. Respektive fraktions andel skall uppges
Handelsnamn (se tabell 2) Pelletar
Matt (mm) K
D
L
Diameter (D) och langd (L) ®
D06 6 mm £+ 0,5 mm, och L <5 x diametern
D08 8 mm £+ 0,5 mm, och L <5 x diametern
D10 10 mm + 0,5 mm, och L <5 x diametern
D12 12 mm + 1,0 mm, och L <5 x diametern
D14 14 mm + 1,0 mm, och L <5 x diametern
D25 25 mm £ 1,0 mm, och L <4 x diametern
Fukt (v-% vid mottagning)
M10 <10 %
M15 <15%
M20 <20 %
Aska (v-% av torrsubstans)
A2.0 <2,0%
A4.0 <4,0%
A6.0 <6,0%
A8.0 <8.0%
o A10.0 <10 %
—g A10.0+ > 10,0 % (faktiska vardet skall uppges)
© Svavel (v-% av torrsubstans)
~ 18015 <0,15%
a S0.20 <0,20 %
5 |so.2s <0,25%
T8 S0.30 <0,30 %
S0.35 <0,35%
S0.40 <0,40 %
S0.45 <0,45%
S0.50 <0,50 %
S0.50+ > 0,50 % (faktiska vardet skall uppges)
Effektivt vérmevarde vid mottagning (MJ/kg (=MWh/t)‘j
Q18.0 > 18,0 (> 5,0 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M10
Q16.2 > 16,2 (> 4,5 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M15
Ql14.4 > 14,4 (> 4,0 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pd M20
Mekanisk hallfasthet (v-% av pelletar efter test )
DU95.0 > 95,0 %
DU90.0 >90,0 %
DU90.0- < 90,0 % (faktiska vérdet skall uppges)
Mangden fint material (v-%, < 3,15 mm) vid fabriksporten b
F2.0 <2,0% ® det sista stallet dar prov i praktiken kan tas
F4.0 <4,0%
F4.0+ > 4,0 % (faktiska vardet skall uppges)
Tillsatsdmnen (v-% av pressad massa)
Typen av och mangden hjalpamnen for pressningen, slaggférhindrande &mnen och andra eventuella tillsatsémnen, t.ex. dammférhindrande
amnen, skall uppges
Kvéve, N (v-% av torrsubstans)
N1.0 <10%
N1.5 <15%
N2.0 <2,0%
N2.5 <25%
3 N3.0 <3,0%
§ N3.0+ > 3,0 % (faktiska vardet skall uppges)
% Askans smaltforlopp (oxiderande atmosfar), Det rekommenderas att DT uppges, om temperaturen &r <1100 °C
g omvandlingstemperatur (DT) °C ANM.: Det rekommenderas att alla specificerade temperaturer och anvanda testmetoder
(ISO eller CEN) uppges.
Klor, CI (v-% av torrsubstans, %) Det rekommenderas att klorhalten uppges som nagon av féljande kvalitetsklasser
Cl 0.03, CI 0.05 eller CI 0.07, CI 0.10 eller Cl 0.10+ (om CI > 0,10 % skall faktiska vardet
uppges)
Skrymdensitet vid mottagning Rekommenderas att uppges om pelletar séljs pa volymbasis
(kg/m?® 16st métt) BD 500, BD 600, BD 700

Om torven frases for

# Hogst 20 v-% av pelletarna far ha en langd av 7,5 x diametern.
® Minimikrav p& effektivt varmevarde (torrsubstans) > 18 MJ/kg.

pressningen skall det uppges.
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Tabell 5. Kvalitetsklasser for bittorv.

Huvudtabell
Ursprung Torv
Handelsnamn bittorv
Matt (mm) *
Form Diameter (D)/langd (L)
cylinder 3 P40 <40 mm och L <5 x diametern
o @ D@ P60 <60 mm och L <5 x diametern
T L P80 <80 mm och L <5 x diametern
kub LEE P30 L; <30 mm, L, <40 mm L3< 200 mm
N —_
L3
bage P70 L1 <250 mm, L, <70 mm, L3< 250 mm
(vagliknande
bittorv)
L2
Overstora partiklar (% av vikten), 6verstora partiklars maximivikt i ett enskilt lass
OPO0.5 <05%
OP1.0 <1,0%
(5] = - pry s - - - -
- Qverstora partiklar, stérsta matt hos en enskild partikel och summan av dimensionerna (mm)
c MD300 300 mm och summan av dimensionerna 450 mm
] MD500 500 mm och summan av dimensionerna 700 mm
; MD700 700 mm och summan av dimensionerna 900 mm
—_ Fukt (v-% vid mottagning)
E_ M30 20<M <30 %
o M38 25<M<38%
:0 M47 30<M<47%
LL M55 40<M<55%
Aska (v-% av torrsubstans)
A2.0 <2,0%
A4.0 <4,0%
A6.0 <6,0%
A8.0 <8.0%
A10.0 <10 %
A10.0+ > 10,0 % (faktiska vérdet skall uppges)
Effektivt varmevéarde vid mottagning (MJ/kg (=MWh/t ¢
Q14.0 >14.0 (= 3,9 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M30
Q12.0 >12.0 (= 3,3 MWhtt) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M38
Q10.0 >10.0 (= 2,8 MWht) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M47
Q8.0 > 8.0 (22,2 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde p& M55
eller energidensitet vid mottagning (E) (MWh/m® I6st matt)
E1.30 > 1,30 MWh/m? 16st matt motsvarar ett fuktighetsvarde p& M30
E1.15 > 1,15 MWh/m® [6st matt motsvarar ett fuktighetsvarde pa M38
E1.00 > 1,00 MWh/m? 16st matt motsvarar ett fuktighetsvéarde pa M47
E0.80 > 0,80 MWh/m® I5st matt motsvarar ett fuktighetsvarde pad M55
Mangden fint material (v-%, < 20 mm for klasserna P40 — P80 och < 5 mm for klassen P30) efter produktion
F5.0 <50%
F10.0 <10,0%
F15.0 <15,0%
F15.0+ > 15,0 % (faktiska vérdet skall uppges)
Svavel, S (v-% av torrsubstans)
S0.15 <0,15%
[} S0.20 <0,20 %
2 |sozs <0,25%
S |so30 <0,30 %
= |so3s <0,35%
:8- S0.40 <0,40 %
Lo S0.45 <0,45 %
S0.50 <0,50 %
S0.50+ > 0,50 % (faktiska vardet skall uppges)
Kvéave, N (v-% av torrsubstans)
N1.0 <10%
N1.5 <15%
N2.0 <2,0%
o N2.5 <25%
S N3.0 <30%
% N3.0+ > 3,0 % (faktiska vardet skall uppges)
k=) Skrymdensitet vid mottagning (kg/m? 16st matt) Rekommenderas att uppges om bittorv saljs pa volymbasis som nagon av
Q féljande kvalitetsklasser (BD280, BD300), htgst BD550
:% Klor, CI (v-% av torrsubstans, %) Det rekommenderas att klorhalten uppges som nagon av féljande
> kvalitetsklasser:
Cl 0.03, CI 0.05 eller Cl 0.07, Cl 0.10 eller Cl 0.10+ (om CI > 0,10 % skall det
faktiska vardet uppges)
Askans smaltférlopp (oxiderande atmosfar), Det rekommenderas att DT uppges, om temperaturen &r <1100 °C
omvandlingstemperatur, DT, °C) ANM.: Det rekommenderas att alla uppmétta temperaturer och anvéanda
testmetoder (ISO eller CEN) uppges.
# Teckningen av vagliknande bittorv visar produktionsskedet. Vid b valj antingen effektivt varmevarde vid mottagning eller energidensitet.
leverans bryts torvbiten i 2—4 delar. ° Minimikrav for effektivt varmevarde (torrsubstans) > 18 MJ/kg.
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Tabell 6. Kvalitetsklasser for frastorv.

Huvudtabell
Ursprung Torv
Handelsnamn Fréastorv
Overstora partiklar ®
Overstora partiklar (OP), vikt (v-%), dverstora partiklars maximivikt i ett enskilt lass
OPO0.5 <05%
OP1.0 <1,0%
Overstora partiklar, en enskild partikels stérsta matt och summan av dimensionerna (mm)
MD400 400 mm och summan av dimensionerna 600 mm
MD750 750 mm och summan av dimensionerna 1000 mm
MD1000 1000 mm och summan av dimensionerna 1500 mm
Fukt (v-% vid mottagning), (bilaga E)
M45 40 <M < 45% i ett enskilt lass hdgst 50 %, minst 38%
M50 40 <M < 50% i ett enskilt lass hogst 55 %, minst 38%
M55 45 <M < 55% | ett enskilt lass hdgst 60 %, minst 38%
M60 50 < M< 60% i ett enskilt lass hogst 65 %, minst 38%
Aska (v-% av torrsubstans)
A2.0 <2,0%
A4.0 <40%
A6.0 <6,0%
A8.0 <8,0%
A10.0 <10,0%
o A10.0+ > 10,0 % (faktiska vérdet skall uppges)
2 Effektivt varmevarde vid mottagning (MJ/kg b= MWh/t)
s Q10.0 > 10 MJ/kg (= 2,8 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvéarde pa M45
= Q8.0 > 8 MJ/kg (= 2,2 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M50
S— Q6.0 > 6 MJ/kg > 1,7 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvéarde pa M55
;_OL Q5.0 >5 MJ/kg (= 1,4 MWh/t) motsvarar ett fuktighetsvarde pa M60
Q5.0- < 5.0 MJ/kg (< 1,4 MWh/t) fukthalt > 60 w-%
eller energidensitet (E) (MWh/m3 I6st métt) ©
E0.8 > 0,8 MWh/m?® 16st matt motsvarar ett fuktighetsvarde pa M45
EO0.7 > 0,7 MWh/m?® 16st matt motsvarar ett fuktighetsvéarde pa M50
E0.5 > 0,5 MWh/m?® 16st matt motsvarar ett fuktighetsvéarde pa M55
E0.4 > 0,4 MWh/m® I6st méatt motsvarar ett fuktighetsvarde p& M60
Svavel, S (v-% av torrsubstans)
S0.15 <0,15%
S0.20 <0,20 %
S0.25 <0,25%
S0.30 <0,30 %
S0.35 <0,35%
S0.40 <0,40 %
S0.45 <0,45%
S0.50 <0,50 %
S0.50+ > 0,50 % (faktiska vardet skall uppges)
Askans smaltférlopp (oxiderande atmosfar), omvandlingstemperatur, DT, °C)
Det rekommenderas att DT uppges, om temperaturen &r <1100 °C
ANM.: Det rekommenderas att alla uppmaétta temperaturer och anvéanda testmetoder (ISO eller CEN) uppges.
Kvéave, N (v-% av torrsubstans)
N1.0 <10%
N1.5 <15%
N2.0 <2,0%
g N2.5 <25%
g N30 <3,0%
% N3.0+ > 3,0 % (faktiska vardet skall uppges)
§ Klor, CI (v-% av torrsubstans, %) Det rekommenderas att klorhalten uppges som nagon av féljande
kvalitetsklasser:
C1 0.03, Cl 0.05 eller Cl 0.07, Cl 0.10 eller Cl 0.10+ (om CI > 0,10 %, skall faktiska
vardet uppges)
Skrymdensitet vid mottagning (kg/ 16s m3) Rekommenderas att uppges om fréastorv séljs pa volymbasis som féljande
kvalitetsklasser: minst BD200, BD220, BD240, BD 350, hégst BD470
 De numeriska vardena hanvisar till partiklar som passerar ett séll med ® Se aven bilaga D, kvalitetsschema for frastorv.
runda hél av namnd storlek (ISO-dimensioner). Matten pd de faktiska ¢ Det rekommenderas att det effektiva varmevérdet anvéands hellre &n energidensiteten.
partiklarna kan avvika fran dessa varden, sarskilt vad géller langden. 4 Minimikrav for effektivt varmevarde (torrsubstans) > 18 MJ/kg
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7 KVALITETSSAKRING AV ENERGITORV
7.1 Allmant

Stravan med kvalitetssakringen ar att bygga upp fortroende
for att kvaliteten fortilbpande motsvarar de dverenskomna
kundkraven. P& detta satt visas att de specificerade kraven
uppfylls, men det betyder inte nédvandigtvis att branslet &ar
av hog kvalitet. De 6verenskomna kundkraven omfattar
forutom branslets kvalitet ocksa kvaliteten pa verksamheten
hos det foretag som levererar bréanslet eller tjansten (t.ex.
tidtabeller, logistik och adekvat rapportering). Kvalitets-
sakringen skall omfatta hela leveranskedjan (se figur 1).

Kvalitetssakring mdjliggor utarbetandet av ett bransle-
kvalitetssystem for producenter och leverantérer. Dess
uppgift ar att sakerstélla att

— leveranskedjan kan sparas

— faktorer som paverkar branslets kvalitet 6vervakas
— slutanvandaren kan lita p& branslets kvalitet.
Rapporteringen ar en viktig del av kvalitetssakringen.

Lampliga transport-, behandlings- och lagringsmetoder har
mycket stor betydelse fér energitorvens leveranskvalitet. De
sakerstaller ocksd att branslet lagras under korrekta
forhallanden. Alla aktorer i bransleleveranskedjan maste
forsoka undvika atgarder som foérsamrar branslets kvalitet
(for slutlagringens del ockséa slutanvandaren).

Aktorer som deltar i transport, behandling och lagring efter
torvproduktionen skall rapportera om sin verksamhet.

Adekvata metoder skall anvandas vid produktion, lagring
och distribution av energitorv och man skall omsorgsfullt
forsoka undvika fororeningar, dverstora partiklar, 6kad andel
fint material och kvalitetsforsamring. Exempel pa for-
oreningar ar stenar, mull, metallstycken, plast, is och sno.
Kvaliteten kan ocksa forsamras om fukt sugs upp av bittorv,
briketter och pelletar.

Faktorer som kraver sarskild uppmarksamhet:

— vader- och klimatforhallandena (t.ex. risk for regn eller
snd) och skyddsbehovet under lagringen

— lagringsforhallandena (t.ex. ventilation och uppsugning
av fukt) och den prognostiserade lagringstiden

— lagerkonstruktionerna (t.ex. for att forhindra 6kad méangd
fint material samt temperaturstegring hos branslet)

— lastnings- och lossningsférhallandena (t.ex. fororeningar,
Overstora partiklar och ©6kad méangd fint material,
pyrande eller brinnande torv)

— transportens inverkan pa branslet (t.ex. dammbildning, i
synnerhet bundet damm eller fint material)

— kvalitetens jamnhet (kvaliteten pa den levererade
energitorven skall med beaktande av de tekniska och
ekonomiska begransningarna vara s& jamn som mojligt;
sarskild uppméarksamhet skall fastas vid fuktnivdn hos
enskilda lass som foljer pa varandra (se tabellerna 5 och
6).

— &andamalsenligheten och renheten hos all utrustning och
alla anordningar

— yrkesskickligheten  hos
leveranskedjan.

personalen inom  hela

Allt material som upptéacks vara avvikande i vilken fas som
helst i produktionsprocessen skall avskiljas och avlagsnas
fran produktionskedjan. Om det vid en visuell granskning
eller test av ramaterialet eller mellan-/slutprodukten upp-
tacks avvikelser fran de specificerade kraven, skall det
avvikande partiet forkastas.

Exempel pa indikatorer pa avvikande produkter ar alltfor
stort antal 6verstora partiklar, fororeningar eller fint material.
Ett parti kan fas att uppfylla kvalitetskraven om det séllas pa
nytt. | vissa situationer kan en avvikande produkt anvandas
for ett annat andamal eller sd& kan den aterforas till
leveranskedjan som ramaterial.

Om slutanvandaren upptacker pyrande eller brinnande torv
nar han tar emot ett lass, kan lasset atersandas till
leverantéren omedelbart.

Lasset kan forkastas om en snabbfuktméatare visar varden
som ligger 6ver eller under gréansvardet.

ANM.: Snabbfuktméatare maste kalibreras och kontrolleras i
enlighet med CEN-metoderna.

7.2  Kvalitetssakringsintyg och markningar

Den som producerar/levererar energitorv skall [Amna
slutanvandaren eller aterforséljaren ett kvalitetssakrings-
intyg. Kvalitetssakringsintyget utfardas for ett bestamt parti
enligt leverantdrens och slutanvandarens Overens-
kommelse. Partiets storlek anges i leveransavtalet.
Leverantdren daterar intyget och sparar handlingarna minst
ett ar fran leveransdagen. | kvalitetssakringsintyget uppges
branslets kvalitet i enlighet med denna kvalitetshandbok.
Kvalitetssakringsintyg utfardas for energitorv som séljs saval
som l6sgods som i férpackning.

Kvalitetssakringsintyget skall atminstone innehalla

— leverantérens (sammanslutning eller féretag) namn och
kontaktuppgifter

— en hanvisning dér det uppges att energitorven uppfyller
kraven i denna kvalitetshandbok

— handelsnamn (tabell 2)

— det land déar energitorven har tagits upp eller salts forsta
gangen

— egenskaper i friga om de forpliktande kraven (tabellerna
3-6)

— underskrift (och yrkesbeteckning eller ansvarsomrade),
namnfortydligande, ort och datum.

En modell for kvalitetssakringsintyg for energitorv ingar i
vagledande bilaga B.

8 PROVTAGNING OCH BEHANDLING
AV PROV

Provtagningsforfarandet ar ytterst viktigt, s& att provet blir
representativt och egenskaperna kan bestammas tillforlitligt.
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Proven blir tillforlitiga om denna kvalitetshandbok och
principerna i foljande dokument iakttas: CEN/TS 14778,
Sampling Part 1, Part 2 och CEN/TS 14779.

Transport, behandling och lagring av prov skall ske s att
provet forandras sa litet som mojligt.

Prov skall tas av alla partier eller sa skall for provtagning
slumpmassigt valjas ut tillrackligt manga partier s& att man
kan sakerstélla att kvalitetskraven uppfylls. Parterna kan
komma 6verens om nédvandig provtagningsfrekvens i en
forpliktande bilaga till leveransavtalet. Exempel pa
provtagning och behandling av prover i frdga om fras- och
bittorv ingar i vagledande bilaga E.

Det priméra provtagningsstéllet for 16sgods ar det stélle dar
energitorven Overlats. Om det ar tekniskt svart att ta ett
representativt prov i overlatelseskedet, skall man vélja ett
provtagningsstalle dar det &r mojligt att ta adekvata och
representativa prov.

| fraga om fortlopande leveranser insamlas prov som
representerar den Overenskomna leveransperioden och
utférs analyserna for sdkerstéllande av brénslets kvalitet
under en 6verenskommen tidsperiod. | frdga om enskilda
leveranser skall analysresultaten vara tillgangliga innan
branslet levereras eller anvands, om nagot annat inte har
Overenskommits.

ANM.: Det rekommenderas att man sparar ett reservprov tills
man har fatt testresultaten.

8.1 Antalet enskilda prov [1]

Nar prov tas fran ett transportsystem, behovs minst 1 enskilt
prov per varje 6-8 ton eller 20-25 m3 torv.

Om prov tas av torvlass, skall enskilda prov tas vid
fortibpande torvleveranser som foljer:

Lassets storlek (m3) Antalet enskilda prov/lass
(beskrivning)

<50 2 (motsvarar dragbil)
50-100 4 (motsvarar slapvagn)
> 100 6 (motsvarar ett fullt lAngtradarlass)

Om den genomsnittliga levererade mangden &ar < 250 ton
(ungefar 700 m3 eller 6 langtradarlass), & minimiantalet
enskilda prov det dubbla.

ANM.: Nar lasspecifika egenskaper bestams (t.ex. lassets

genomsnittliga fukthalt), & minimiantalet enskilda prov tre-
faldigt.

8.2  Volym och provtagningsutrustning for
enskilda prov [1]

8.2.1 Frastorv

a) Nar prov tas maskinellt eller manuellt av en fortldpande
torvstrom sa att torvstrommens hela genomskarning ar
representerad i provet enligt genomsnittsprincipen eller

nar prov tas maskinellt direkt fran lasset ar minimi-
volymen av enskilda prov 10 liter. Om torvstrommen inte
ar forlopande (t.ex. nar skrap- eller skruvtransportor
anvands) skall volymen av enskilda prov vara minst lika
stor som ett icke fortldpande parti (méngden torv mellan
skraporna eller spiralerna).

b) Né&r prov tas maskinellt eller manuellt i samband med
lassning eller lossning (t.ex. stora fallande torvstrommar,
mottagningsficka eller mottagande skraptransportdr,
lastningsskopa eller stackens sluttning) med prov-
tagningsskopa s att representativiteten grundar sig pa
enskilda prov fran olika stallen av torvstrommen eller
torvpartiet, &r minimivolymen av ett enskilt prov 1 liter.
Om frastorv innehéller betydande mangder krossat tra,
ar minimivolymen av enskilda prov 2 liter.

8.2.2 Bittorv

Provtagning skall ske med iakttagande av de allménna
principerna for frastorv (8.2.1). Minimivolymen av enskilda
prov av bittorv &r 5 liter. Nar prov tas av bittorv &r det viktigt
att anvanda en stor skovel.

ANM.: Det ar svart att ta prov eftersom bittorv innehaller fint
material, vars fukthalt ofta &r hogre &n i bitarna.

8.2.3 Torvbriketter

Provtagning skall ske med iakttagande av de allméanna
principerna for frastorv (8.2.1) sa att i stallet for enskilda
volymbaserade prov tas enskilda briketter som prov.
Minimiantalet briketter som tas som enskilda prov &r 2.

8.2.4 Torvpelletar

Provtagning skall ske med iakttagande av de allménna
principerna for frastorv (8.2.1). Minimivolymen av enskilda
prov &r 1 liter.

8.2.5 Provtagningsutrustning

Vid all provtagning skall de enskilda proven tas sa att
provtagningsanordningens eller -skopans diameter eller
Oppning &r minst 100 mm for frastorv och 300 mm for bittorv.
Om bittorven innehaller betydande mangder krossat tra, ar
minimidiametern eller -6ppningen 200 mm.

Volymen av enskilda prov (provtagningsanordningens eller -
skopans fylinadsgrad) skall héllas konstant oberoende av
torvsort.

Vid manuell provtagning insamlas de enskilda proven med
en provtagningsskopa med langt skaft.
ANM.: Lampliga provtagningsanordningars konstruktion be-

skrivs i de tekniska specifikationerna CEN/TS 14778-1 och
CEN/TS 14778-2.
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9 KVALITETSSTYRNING AV ENERGITORV
9.1 Bestamning av egenskaper

Egenskaperna bestédms enligt kraven i tabellerna 3-6. |
tabellerna anges egenskaperna som kvalitetsklasser.

Bestamningen av egenskaperna &r beroende av vilka
uppgifter som behodvs och vilka uppgifter som finns
tillgéngliga. Leverantdren &ar ansvarig for de egenskaper
som uppgetts i kvalitetssékringsintyget.

For att minimera resursbehovet rekommenderas féljande
atgarder i angiven ordning: Analys: a) med forenklade
metoder om mdjligt eller b) med referensmetoder.

Fysikaliska och kemiska analyser skall utféras enligt CENs
tekniska specifikationer for fasta biobrénslen i tabell 1 eller
med dessa jamforbara metoder (validerade i enlighet med
CEN-metoder).

Om branslets egenskaper mats i frdga om levererad torv,
skall dessa uppgifter vara tillgangliga for alla parter pa
motiverad begéran.

De kalkyler som har lett till analysresultaten skall uppges
enligt CENs analysmetoder eller med dem jamférbara
metoder och de slutliga resultaten avrundas i enlighet med
leveransavtalet.

9.2  Partikelstorlek (P) och matt (D, L)
9.2.1 Pelletar och briketter

Partikelstorleken hos pelletar och briketter grundar sig pa
diametern och/eller langden och/eller hdjden. Kvalitets-
klassen valjs ur tabellerna 3—4.

Diametern hos pelletar och briketter uppges enligt storleken
pa den matris eller press som anvants for produktionen.
Pelletarnas langd faststdlls med hjalp av ett upp-
samlingsprov som bestar av 10 slumpmaéssigt tagna
enskilda prov. Betraffande fint material i pelletar, se
underpunkt 9.7.

9.2.2 Bittorv

Partikelstorleken hos bittorv grundar sig pa diametern eller
det minsta mattet och langden. Kvalitetsklassen valjs ur
tabell 5. Matten hos enskilda bitar bestams med hjalp av ett
uppsamlingsprov som bestar av 10 slumpmassigt tagna
enskilda prov.

Andelen dverstora partiklar (OP) i bittorv bestdms genom att
det tas ett tillréckligt antal enskilda prov, som representerar
lassets medelvarde. Stora partiklar avskiljs fran dessa
enskilda prov. Storleken pa och det exakta antalet enskilda
prov samt provtagningsmetoden skall 6verenskommas fran
fall till fall.

Storleken pa en enskild 6verstor partikel i bittorv konstateras
genom matning av partikelns storsta matt med lampligt
verktyg (t.ex. mattband) och hoprékning av summan av
dimensionerna. Antalet Overstora partiklar i bittorv
konstateras genom vagning av de avskilda stora partiklarna

och uppgivande av deras procentandel av de enskilda
provens totala massa.

Mangden fint material i bittorv faststélls med hjalp av ett
separat prov pd minst 200 liter, som motsvarar lassets
medelvarde. Provet sdllas genom lampligt 1SO-nat
(storlekarna baserar sig pad matten i tabell 5) och den andel
som passerat sallet vags. Som resultat uppges massan av
det material som passerat sallet som procentuell andel av
provets massa.

ANM.: Om provet innehaller frusna torvklumpar skall de smaltas
upp.

9.2.3 Frastorv

Partikelstorleken hos frastorv mats i allmanhet inte, utan hos
frastorv faststélls endast andelen dverstora partiklar (OP).

Andelen Overstora partiklar (OP) i frastorv faststélls genom
vagning av den andel av ett enskilt torvparti som inte
passerar mottagningsstationens grova sall (icke valvt). Som
resultat uppges massan av det material som inte passerat
séllet som procentuell andel av torvpartiets massa.

Om det inte finns n&got grovt séll (galler eller motsvarande
forsallningsutrustning) pa mottagningsstationen, faststalls
summan av stora partiklar och grovt material i frastorv
genom vagning av det material som blir kvar i ett fint sall
(skivséll e.d.). Som resultat uppges massan av det material
som inte passerat sallet som procentuell andel av
torvpartiets massa.

Storleken pa en enskild overstor partikel i frastorv
konstateras genom maétning av partikelns stérsta matt med
lampligt verktyg (t.ex. mattband) samt hoprakning av
summan av dimensionerna.

9.3  Total fukthalt (M)

Kvalitetsklassificeringen for total fukthalt vid mottagning
(Mg,) véljs ur tabellerna 3—6.
ANM. 1: Branslets kvalitet skall vara s& jamn som mgjligt och

sarskild uppmarksamhet skall fastas vid variationer i
fukthalten.

Gransvardena for den genomsnittliga fukthalten i ett leverans-
parti faststalls. Den nedre gransen far vara < 40 v-% for
frastorv och < 30 v-% for bittorv endast om den mottagande
anlaggningen ar planerad for séker hantering av torv som
underskrider dessa véarden.

9.4  Askhalt (A)

Kvalitetsklassen for askhalt hos energitorv valjs ur
tabellerna 3—®6.

9.5 Kompaktdensitet (DE)

Kvalitetsklassen for briketters kompaktdensitet (DE) valjs ur
tabell 3.
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9.6  Mekanisk hallfasthet (DU)

Kvalitetsklassen for mekanisk hallfasthet (DU) hos pelletar
véljs ur tabell 4.

Om tillsatsémnen (t.ex. hjalpAmnen f6r pressningen,
slaggforhindrande &mnen eller dammférhindrande amnen)
har anvants vid framstaliningen, skall méngden (v-%) och

typen uppges.

9.7  Fint material (F)

Producenten skall meddela aterforsaljaren eller slut-
anvandaren mangden (v-%) fint material (F) i pelletar pa
produktionsplatsen fore leverans (fabriksporten). Leveran-
toren och slutanvandaren kan komma 6verens om olika krav
t.ex. betraffande mangden fint material (skriftligt i leverans-
avtalet).

ANM. Den mekaniska hallfastheten paverkar pelletarnas och

briketternas hallfasthet och mangden fint material under
transporten.

Andelen fint material i bittorv véljs ur tabell 5 (se ocksa
9.2.2).

9.8 Svavel (S)

Svavelhalten (S) hos ett leveransparti uppges enligt
tabellerna 3-6.

9.9 Kvave (N)

Kvavehalten (N) hos ett leveransparti uppges enligt
tabellerna 3-6.

9.10 Effektivt varmevarde vid mottagning (@p net,ar):
energidensitet vid mottagning (E,,)

Det effektiva varmevardet vid mottagning, gp netar (effektivt
varmevarde hos fuktig energitorv) beréknas enligt vag-
ledande bilaga C pa grundval av det effektiva varmevardet
hos torrsubstans (g, ey eller p& grundval av det effektiva
varmevardet (dy netdaf) @skan och fukthalten hos torr och
askfri substans.

Det effektiva varmevardet hos torrsubstans (Qp netq) skall
bestammas i laboratorium. Det skall vara > 18 MJ/kg.

Energidensiteten hos ett leveransparti vid mottagning (Eg,)
berdknas pa grundval av det effektiva varmevardet och
skrymdensiteten vid mottagning.

9.11 Energiméangd

Energimangden hos ett brénsleparti bestams i allmanhet
genom matning av partiets massa och faststdllande av
fukthalten och det effektiva varmevardet. Fukthalten och det
effektiva varmevardet analyseras i allméanhet i laboratorium
fran prov.

Energiméangden i den bréansleméngd som levererats under
en manad eller ndgon annan oGverenskommen tidsperiod
berédknas med hjélp av ovan presenterade rakneoperationer
och matresultat.

For sma partier och vid tillfallig anvandning kan den ovan
angivna metoden vara for tung. | dessa fall kan
energimangden hos ett bransleleveransparti faststallas.

a) pa grundval av skrymdensiteten och den mellan parterna
Overenskomna energidensiteten (E,,) per volym (MWh/
m3 16st métt). Skrymvolymen (m3) kan faststillas péa
grundval av leveransfordonets lassvolym.

b) pa grundval av partiets massa, den faststallda fukthalten
vid mottagning och det tillsammans Overenskomna
effektiva varmevardet hos torrsubstans (dp net,q)-

9.12 Skrymdensitet (BD)

Skrymdensiteten vid mottagning (BD) fas genom att lassets
vagda massa divideras med dess volym. Vagningen och
matningen av volymen gors pa det satt som leverantéren
och slutanvandaren kommit dverens om i leveransavtalet.
Skrymdensiteten &r speciellt viktig vid volymbaserad
forsaljning, s& den maste uppges.

9.13 Kemisk sammansaéttning

Ocksa uppgifter om andra egenskaper, t.ex. klor-, kol- och
vatehalt samt halterna av huvudelement och sparelement,
som galler uttryckligen den levererade energitorven och
som kan vara nddvandig, kan uppges.

Om producenten eller slutanvdndaren méater bransle-
egenskaperna hos levererad torv, skall dessa uppgifter vara
tillgangliga for alla parter pa motiverad begaran.

9.14 Andra uppgifter

Askans smaéltforlopp: omvandlingstemperatur (DT, °C) skall
uppges i fraga om frastorv och kan uppges i fraga om
torvbriketter och -pelletar samt bittorv eller en viss
torvmosse. Om den leveranttrsspecifika omvandlings-
temperaturen ar under +1 100 °C, skall vardet ges pa
forhand. Sarskild uppmarksamhet skall fastas vid askans
smaltférlopp om torven blandas med biomassabranslen,
t.ex. poppel, sly med kort omloppstid, halm, rorflen e.d. En
laboratorieanalys skall utféras enligt standardiserade
metoder och forutom omvandlingstemperatur rekommen-
deras att aven andra uppmatta temperaturer uppges.

9.15 Noggrannheten hos bestamningen av
egenskaper

Nar energitorvens egenskaper bestdams beddms varje
metods noggrannhet (upprepbarhet och férnybarhet) i man
av mojlighet enligt CENs tekniska specifikationer eller andra
med dem jamfoérbara metoder.
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For att undvika avvikelser och sakerstélla laboratoriernas
kompetens (t.ex. férnybarhet, upprepbarhet och noggrann-
het) rekommenderas anvandning av referensprover och
jamforelse med andra laboratorier [2, 3, 4 och 5].

Sarskild uppmarksamhet skall fastas vid blandning och
delning av insamlade och kombinerade prover sa att man
kan sékerstalla att de &r representativa innan de skickas for
analys eller lagras i arkivsyfte.
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BILAGA A

BILAGA A. (Vagledande)

EXEMPEL PA EGENSKAPER HOS ENERGITORV AV HOG KVALITET SOM REKOMMENDERAS
FOR HUSHALLSBRUK

Har foljer exempel pa egenskaper hos energitorv av hog A.3  Bittorv (enligt tabell 5)
kvalitet som rekommenderas for hushallsbruk. Sarskild )
B e . . Fukthalt: M30
uppmérksamhet bor fastas vid egenskaperna hos energitorv
som ar avsedd for hushallsbruk av foljande orsaker: Méangden fint material: F5.0
— Smaskaliga anlaggningar saknar i allméanhet tekniskt Matt: P30, P40 or P60
avancerad reglering och rening av rékgaser. Askhalt: < A6.0
— Hushallsbruk ar inte professionell verksamhet. Svavelhalt: <50.30
— Hushallsbruk sker i allmanhet i tatorter. Kvavehalt < N2.5
Effektivt varmevarde: > Q14.0 MJ/kg
A.1  Torvbriketter (enligt tabell 3) Energidensitet: E1.30 (MWh/m3 I6st matt =
3 1x o
Fukthalt: M10 1300 kWh/m=® |8st matt)
Kompaktdensitet: DE1.0 ANM.: Antingen Q-varde eller E-varde skall valjas, inte bagge.
Matt: véljs ur tabell 4.
Askhalt: < A8.0
Svavel: < S0.3
Kvéave: < N25
Tillsatsdmnen: Typ och méngd av tillsatsémne
skall uppges.
Effektivt varmevarde: > Q16.2 (= 4.5 MWh/t)

A.2 Torvpelletar (enligt tabell 4)

Fukthalt: M10

Mekanisk héllfasthet: DU97.5

Mangden fint material: F1.0 eller F2.0

Matt: D06 or D08

Askhalt: < A6.0

Svavelhalt: < S0.3

Kvavehalt < N25

Tillsatsamnen: Typ och méangd av tillsats-

amnen skall uppges.
Effektivt varmevarde: > Q16.2 (= 4.5 MWh/t)
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BILAGA B
BILAGA B. (Vagledande)
MODELL FOR KVALITETSSAKRINGSINTYG

KVALITETSSAKRINGSINTYG
Leverantor Namn

Kontaktuppgifter

Avtalets nummer
Levererad mangd Leverantdren och slutanvandaren kommer éverens om

metoderna fér vagning av den levererade mangden eller
faststallande av dess volym

Land Land/lander (eller narmare ort, om sa 6verenskoms)

Handelsnamn Enligt tabell 2

Bestamning av egenskaper Véljs ur tabellerna 3—6 enligt vardena for respektive egenskap

Forpliktande

Vagledande

Underskrift av en auktoriserad person Ort och datum
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BILAGA C

BILAGA C. (Vagledande)
BERAKNING AV EFFEKTIVT VARMEVARDE OCH ENERGIDENSITET VID MOTTAGNING

C1. Effektivt vdrmevéarde vid mottagning
a) Torrsubstans

Det effektiva varmevardet (vid konstant tryck) vid
mottagning (fuktig torv) kan berdknas pa& det effektiva
varmevardet hos torrsubstans enligt ekvation (1).

100-M

Gp,net,ar = Yp,net,d X (Tar) —0,02443 x My, 1)

dar

Opnetar &r effektivt varmevarde (vid konstant tryck) vid
mottagning (MJ/kg)

Opnetd  ar effektivt varmevarde (vid konstant tryck) hos
torrsubstans (MJ/kg)

Mgy ar fukthalt vid mottagning (v-%)

0,02443 ar korrigeringsfaktorn for angbildningvarme (vid
konstant tryck) fér vatten (fukt) vid 25 °C (MJ/kg
per 1 v-% av fukt).

b) Torrt och askfritt material

Det effektiva varmevéardet (vid konstant tryck) vid mot-
tagning (fuktig torv) kan berdknas pa det effektiva
varmevardet hos torrt och askfritt material enligt ekvation (2)

Opnet,daf X(100-Aq) | (100-M
Opnet,ar = K preLog 100 X 100 arl ||-0,02443 x M,
2

dar

ar effektivt varmevarde (vid konstant tryck) vid
mottagning (MJ/kg)

Up,net,ar

Op.netdar & effektivt varmevarde (vid konstant tryck) hos
torrt och askfritt material (MJ/kg)

Mar ar fukthalt vid mottagning (v-%)
A4 ar askhalt hos torrsubstans (v-%)

0,02443 ar korrigeringsfaktorn for angbildningsvarme (vid
konstant tryck) fér vatten (fukt) vid 25 °C (MJ/kg
per 1 v-% av fukt).

| bagge fallen (a) och (b), kan varmevardet (dy netq
eller g, netdar) faststéllas for partiet i fraga eller

— om branslets askhalt ar l&g och nastan konstant, kan
berékningen grunda sig pa ekvationen for torrsubstans
(1) och det typiska vardet av qp net,q

— om askhalten hos torven i frdga eller blandningen av
torv och biobransle varierar avsevart (eller &r hog)
rekommenderas anvandning av ekvationen for torrt och
askfritt material (2) och det typiska vardet av dp net daf-

Resultatet uppges med tva decimalers noggrannhet
(0,01 MJ/kg).

C2. Energidensitet vid mottagning

Till sm& varmeverk och hushall séljs torvbransle i allmanhet
enligt rymdmatt och energiinnehallet (effektivt varmevarde)
uppges i allmanhet i formen MWh per skrymvolym.
Skrymdensiteten och fukthalten méats eller uppskattas.

Energidensiteten vid mottagning kan beraknas enligt
ekvation (3).

Eo = 3600 XQp net,ar * BDy 3)

dar

Ear ar  energidensiteten hos  biobransle  vid
mottagning (MWh/m3 av skrymvolym)

Opnetar ar effektivt varmevarde vid mottagning (MJ/kg)

BD,, ar skrymdensiteten, dvs. densiteten hos torven
vid mottagning (kg/m3 skrymvolym)

1

— ar omvandlingskoefficienten fér energienheter (MJ
3600 _, mwnh).

Resultatet uppges med tva decimalers noggrannhet (0,01
MWh/m3) av skrymvolymen.
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BILAGA D

BILAGA D. (Vagledande)
KVALITETSSCHEMA FOR FRASTORV

Minimalt effectivt varmevarde vid mottagning

5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 11.0 Q,MJkg
65,0

600 |\ NN
63,0 \ \
62,0 \ \ \\
so N\ Y N[\ N\

60,0

Maximal 59,0
fukthalt vid 58,0
mottagning - 57,0
56,0

55,0|

Mg, w-% 54,0

53,0

52,0

51,0
50,0

49,0

48,0

47,0

q,p,net,d M‘]/kg

46,0
45,0

44,0

24,00

23,00

43,0

42,0

41,0
40,0
39,0

38,0

22,00

YN NN Y2100
17,00 |
18.00 | 20.00

19.00

BD = 470 kg/m®

Minimal
energidensitet
vid mottagning

BD = 240 kg/m*®

E.., MWh/m?
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BILAGA E

BILAGA E. (Vagledande)

EXEMPEL PA PROVTAGNINGS- OCH BEHANDLINGSPROCESSER FOR TORV

E1l. Exempel pa provtagnings- och behandlingsprocesser for frastorv

UPPSAMLINGS-
PROV

] [ 1 EnskiLDA PROV

BLANDNING OCH

| DELNING '

PARALLELLT =
LABORATORIEPROV :
[}

\ 4
LABORATORIE-
PROV

- 2 liter

(for anvandaren)

KROSSNING till <25 mm om nddvandigt

BLANDNING OCH

FUKT-

| DELNING ||

Metod 2

LUFT-
TORKNING

v

PROV

Metod 1

- 0,5 liter )

\ 4
VARMEVARDE-
PROV

- 0,5 liter *¥)

*) viktning med torrsubstansmassan

**) viktning med torvméngden

v

v
BLANDNING OCH
[ DELNING ||

[ MALNING ||

BLANDNING OCH
| DELNING ||

v

ANALYS-
PROV —h
]

- minimum ¢ & 1 liter
- 6 / lAngtradarlass (2 + 4)

- for varje leverantor,
(for varje leveransstélle)

hogst 2000 m*

-a’ 2 liter
- nédvandigt antal
(leverantor, reservprov)

-a 0,3-1,0 liter
- tva parallella prov

Fukthalt
for fakturering

for varje leverans

- en gang/man. eller

- en gang/man./leveransstélle eller
- en gang/2 veckor eller

- en gang/2 veckor/leveransstalle eller

- en gang/vecka

- minst < 0,5 mm
- minst 5 liter

- minst 0,5 liter
- nddvandigt antal parallella prov
(anvandare, leverantor, reservprov)

Varmevarde for fakturering
Ask- och svavelhalt
Andra egenskaper
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E2. Exempel pd provtagnings- och behandlingsprocesser for bittorv

KOMBINERAT
PROV

A 4

KROSSNING OCH

- till < 25 mm

ENSKILDA PROV
- minimum a’ 5 liter
- 6 / langtradarlass+ (2 + 4)

- for varje leverantor,
(for varje leveransstélle)

maximum 2000 m®

| MALNING ||
BLANDNING OCH PARALLELLT I -a’2 liter
| DELNING || ' LABORATORIEPROV : - nodvandigt antal prov

A 4

LABORATORIE-
PROV

BLANDNING

- 2 liter

]
------------------------ ! (leverantor, reservprov)

> FUKT- -a 0,3-1,0 liter
PROV - tva parallella prov

- som frastorv

A
VARMEVARDE-

PROV

i

ANALYS- —’_‘ - nédvéandigt antal parallella prov

PROV - minst 2 prov
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L] - ENSKILDA PROV
- minimum a“ 5 liter
- 6 / langtradarlass (2 + 4)

KROSSNING OCH

[ MALNING || - till partikelstorlek < 25 mm
\ 4
BLANDNING OCH
[ DELNING |
- 2 liter
\ 4
KOMBINERAT - for varje leverantor,
PROV (fér varje leveransstalle)
minst 2000 m*
A
BLANDNING OCH PARALLELLT L--, -a’'2 liter
| DELNING ' LABORATORIEPROV : - nddvandigt antal
et etk i (leverantor, reservprov)
A
LABORATORIE-
PROV - 2 liter
[[ BLANDNING | > FUKT- -a 0,3-1,0 liter
PROV - tva parallella prov

- som frastorv

A
VARMEVARDE-
PROV

i

ANALYS- —" -nédvéandigt antal parallella prov

PROV - minst tva prov




NORDTEST

NORDTEST is a Nordic Innovation Centre
brand offering competence and expertice

in the field of harmonizing of norms and
methods,a large Nordic net-work of experts,
more than 650 recommended Nordic testing

methods and 550 published technical reports.

www.nordicinnovation.net

Return address:

Nordic Innovation Centre,
Stensberggata 25
NO-0170 Oslo, Norway

Nordic Innovation Centre

The Nordic Innovation Centre initiates and finances
activities that enhance innovation collaboration and
develop and maintain a smoothly functioning market in
the Nordic region.

The Centre works primarily with small and medium-
sized companies (SMEs) in the Nordic countries. Other
important partners are those most closely involved with
innovation and market surveillance, such as industrial
organisations and interest groups, research institutions
and public authorities.

The Nordic Innovation Centre is an institution under the
Nordic Council of Ministers. Its secretariat is in Oslo.

For more information: www.nordicinnovation.net





